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Partiendo del sensor de inicio,

con los cilindros replegados, al pulsar
marcha se desplaza el motor de
cadena a velocidad rapida hasta un
numero de impulsos X.Después

recorre un numero de impulsos Y a Pantalla tactil

velocidad lenta. Distancia X

;A\ntes de empezar el desplazamiento Y, \?Iesléi?(;;laad Yrépida. Motor Ventilador

os dos cilindros salen y proyectan ) Electrofreno.

un cordon de soldadura Velocidad lenta. Piston soldadura.A
. . ’ Fallo motor cadena ’

Al terminar el recorrido Y, Fallo motor ventilador

se retiran los cilindros y el motor de Sensor inicio |

cadena vuelve a su posicon inicial Piston extendido

a velocidad rapida. Piston recogido.
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Las velocidades rapida y lenta pueden motm Vegt"ador- %)

seleccionarse mediante la pantalla tactil. tor cacona. D

&
Mientras vuelve se activa el motor ventilador X Velocidad rapida. C‘:ﬂ
para enfriar las soldadura. EI motor ventilador

lleva incorporado un electrofreno de 230-400 V. ]
Dura_nte el reporrido XeY el cilindro Motor Cadena —1 [
presiona al pieza contra la banda.

Encoder

Red Profinet. Terminal de valvulas.

Red Profinet. Pantalla tactil. Pistén soldadura.B
Red Profinet. PLC2.192.168.1.12

Red Profinet. Variador Schneider

Encoder

Motor con electrofreno.
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